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Vorwort zur Neuausgabe

Es sind verschiedene Umstande, die in den vergangenen Jahren das Interesse an
Holzverbindungen wieder haben wachsen lassen. Nachwuchskrafte im Handwerk,
die mit frischem Blick auf »Altes« und »Tradiertes« schauen, ein verdandertes Emp-
finden fUr Qualitat, neue bauphysikalische Erkenntnisse, die fir Holzverbindungen
sprechen, und nicht zuletzt die Moglichkeit, mit Hilfe moderner Frasen und Abbund-
anlagen unterschiedliche Verbindungsformen automatisiert herstellen zu kénnen,
haben zu umfangreichen Forschungsvorhaben und einer Wiederbesinnung auf Holz-
verbindungen geflhrt. Sogar weitgespannte Tragwerke und Brlicken werden wie-
der mit dieser Verbindungstechnik ausgefihrt, wenn resistente Holzer eingesetzt
werden sollen, die sich auch heute noch immer nicht wetterfest verleimen lassen.
Durch die Automatisierung der Herstellungsprozesse wird im Arbeitsalltag aller-
dings der Anteil an Montagetéatigkeiten immer grofser. Die gestalterischen Arbeiten
werden dabei so gut es geht mit dem Computer und CAD-Programmen erledigt.
Damit beraubt man aber den Handwerker aller Gestaltungsfreiheit und Phantasie.
Die gelbte Hand des Handwerkers ist eine wesentliche Quelle fiir das Entstehen
von Schonem. Mit ihr verfligt er Uber eine andere Form der Intelligenz und findet
Losungen, auf die der planende Verstand am Bildschirm so nicht gekommen ware.
Traditionelles Holzhandwerk findet man daher nur noch bei wenigen Meisterbetrie-
ben, am ehesten noch in Mdbelschreinereien, die noch mit Massivholz umzugehen
verstehen, bei der Restaurierung und in landlichen Holzbaubetrieben.

Handwerk ist mehr als die Herstellung nitzlicher Dinge. Es ist eine Lebensform,
eine Moglichkeit, das Leben zu erfahren und zu verstehen. Viele Sprichworte (wie
etwas auf dem Kerbholz haben, das Schlitzohr etc.), Lebensweisheiten und Moral-
vorstellungen (Wertschatzung der Freiheit und Meisterschaft, Ehrbarkeit) entstam-
men dem handwerklichen Lebenskreis.

Die Handwerksmeister der vergangenen Jahrhunderte waren gebildete und geehrte
Personen, die sich bereits im Mittelalter in »bestimmten Kreisen« oder in »Zirkeln«
getroffen haben, um ihre Erfahrungen auszutauschen. Dort erhielten sie eine um-
fassende Bildung. Diese Kreise entstanden meist im Umfeld der mittelalterlichen
BauhUtten und waren auch fir andere Berufsgruppen offen. So fanden sich bei-
spielsweise im Kreis der Freimaurer, besonders im 17. bis zum 19. Jahrhundert,
neben Handwerkern auch Philosophen und Kinstler, Theologen und Staatsfiihrer.
Die Regeln dieser nach dem Vorbild handwerklicher Gesellenbruderschaften orga-
nisierten Vereinigungen wurden zum Vorbild demokratischer Parlamente und prag-
ten Sitten und Gebrduche. Im Begriff der »Gesellschaft« kommt dies deutlich zum
Ausdruck. Unser heutiges Verstandnis demokratischer Strukturen ist abgeleitet von
den Gesellenversammlungen. Die Meister trafen sich im Oberhaus, die Gesellen im
Unterhaus, ein Zweikammersystem, wie wir es noch heute in vielen Parlamenten
vorfinden. Dabei wurden Regeln entwickelt, die beispielsweise Grundlage der fran-
zOsischen und amerikanischen Verfassung sind. Auch die Redeordnungen in den
Parlamenten haben ihren Ursprung in den Regelungen der alten Bruderschaften.
Manches lebt heute noch in den Vereinigungen der Wandergesellen oder der franzo-
sischstdmmigen Compagnons weiter.

In Japan war das Handwerk gepréagt von der Kultur der Achtsamkeit des Buddhis-
mus und den Priester-Handwerkern und Mdnchen, die eine wichtige Rolle beim Bau
buddhistischer Tempel spielten. Als der Buddhismus durch Missionare von China
nach Japan gebracht wurde, waren es eben diese Missionarspriester, die Tempel
und Kloster bauten, weil das Wissen daflir in Japan noch nicht vorhanden war. Diese
Tradition hat sich mancherorts noch erhalten und ist wohl eine der Ursachen dafir,
dass das Handwerk in Japan in hohem Ansehen steht und eine auRRerordentliche
Verfeinerung erfahren hat.

Jede gute Handwerksarbeit ist nicht nur nttzlich, sondern dient auch einem hdheren
Zweck: der Schonheit. Diese Auffassung ist eng mit einer Verfeinerung der Lebens-
und Arbeitsweise verbunden. Eine alte Lebensweisheit besagt: Was im GroRRen gilt,
gilt auch fir jedes einzelne Teil. Daher schaue man auf das Kleine, um das GroRRe
zu begreifen. In diesem Sinne sind die Holzverbindungen nicht nur praktische Lo-
sungen, sondern sie stehen auch beispielhaft flr eine ethische Haltung. Gerade in
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den Langsholzverbindungen zeigt sich die Kunst der Verschrankung in besonders
schoner Form, namlich als Entgegensetzung zweier sich gleichender Teile — wie
eine Handreichung. Mit solchen Beispielen haben Philosophen des Mittelalters
das Gewohnliche in den groRen Zusammenhang kosmischer Vorgénge gestellt.
Die handwerklichen Verfahren, die sich so gar nicht erdenken lassen, sondern
von begnadeten Handen gefunden wurden, waren ihnen dabei eine Quelle der
Inspiration.

Nachdem eine Arbeit mit bestem Wissen und Gewissen vollendet ist, wird sie
den Lebensraum von Generationen gestalten. Sie soll dabei ein angenehmes Le-
ben ermadglichen. Das ist eine grofse Verantwortung der Handwerker gegenUlber
dem Bauherrn und der Gesellschaft. Wenn man aber die Tatigkeit nur auf ihren
Nutzen reduziert, beschrankt man sich damit nicht auch selbst in seiner Kraft
und der Mdoglichkeit, seine Begabungen zu entfalten? Sind es nicht genau diese
Momente bei der Arbeit, in denen man alles um sich vergisst und all sein Kénnen
einbringt, die besonders Freude bereiten? Die standige Fixierung auf Lohn und
Ertrag beschrankt uns auf gewohnliche Resultate. — Das halte ich flr keine ro-
mantische Verklarung. Handwerk war immer harte Arbeit. Heute ersetzen jedoch
moderne Plattenwerkstoffe, Leime und Oberflachen die Begegnung mit dem
Rohstoff. Dadurch gehen wesentliche Erfahrungen verloren, und das Wissen um
traditionelle Holzverbindungen hélt sich nur noch in wenigen Betrieben.

Wohl dem, der weil3, was er tut. Das Vorbild fUr diesen Leitsatz findet sich wohl
am ehesten in der urspriinglichen Landwirtschaft: im Bauern, der den rechten
Zeitpunkt zum Sden kennt, zum Pfliigen und zum Ernten. Ahnliches Wissen,
dass aus gesammelten Erfahrungen entstanden ist, gibt es auch im Handwerk.
Das fortwahrende Uben hat einen hohen Stellenwert in der menschlichen Ent-
wicklung, wéachst man doch durch diese Form der Selbstiberwindung lber sich
selbst hinaus. Es entsteht ein fest verankertes Konnen, das sich kaum erklaren
lasst und das auch heute noch viele Moglichkeiten flr ein selbstbewusstes Le-
ben erdffnet. Meisterhafte handwerkliche Fertigkeiten werden auch heute noch
in Japan besonders gewdrdigt. Die besten Meister, die das Kulturerbe und be-
sonderes traditionelles Kunsthandwerk bewahren, erhalten die staatliche Aus-
zeichnung »Lebender Staatsschatz« und sind von Steuern befreit.

»Werde Tischler« heil3t eines der Blicher von Hugo Kikelhaus, in dem er einen
Ubungsweg zur Meisterschaft im Handwerk beschreibt. Es beinhaltet Zeichnun-
gen von Holzverbindungen.

Zu diesem Thema gab es bis dahin kaum Verdffentlichungen. In Europa wurde
die Kenntnis der Holzverbindungen eher im lernenden Tun, dem Abschauen vom
Meister, erworben. In Ausfihrungsplénen der Architekten stand Ublicherweise
»Ausflihrung zimmermannsmafig«, ohne nahere Angaben. Eine Ausnahme fand
ich bei dem beeindruckenden Baumeister Viollet-Le-Duc, der ganz in der Tradition
der franzosischen »Compagnons und Bauhltten« stand und eine bedeutende
Bauschule zur Erhaltung franzosischer Kathedralen im 19. Jahrhundert leitete.
Er schrieb das »Dictionnaire raisonné de |I” architecture«, in dem er als einer der
ersten komplexe Holzverbindungen aufzeichnete. In Japan galt das Prinzip der
mundlichen Uberlieferung in fast allen Handwerksberufen. Lehrblcher im europs-
ischen Sinne waren dort kaum verbreitet. Erst in den letzten Jahren haben japani-
sche Autoren, vielleicht auf Grund des Interesses aus dem Ausland, erste Blicher
Uber japanisches Handwerkszeug und die Konstruktion von Mébeln und Hausern
veroffentlicht.

Das Besondere des vorliegenden Buches ist, dass samtliche abgebildete Verbin-
dungen neu hergestellt wurden. So kdnnen die gezeigten Techniken anhand vie-
ler Fotos veranschaulicht werden. Zugleich wurden die Verbindungen Uberprift
und diejenigen, die nur historische oder dekorative Bedeutung haben oder keinen
guten Kraftschluss bewirken, nicht ins Buch aufgenommen.

Das Buch schlagt den Bogen von der sowohl schlichten wie ausgefeilten Technik
und zugleich Schénheit traditioneller Holzverbindungen zu den geistigen Grund-
lagen des Holzhandwerks. Der interkulturelle Vergleich lasst erkennen, dass es
eine begrenzte Anzahl von Urbildern fir die Verbindungsformen gibt, die durch



weitere Ausdifferenzierungen zu der Vielzahl an Holzverbindungen geflihrt ha-
ben. In ihnen dricken sich die Gebote dieser Materie aus. Ohne deren Kenntnis
und Anwendung ist es schwer, zu voller Handwerkskunst zu gelangen. An den
Details der Verbindungen schult sich der Sinn flr den Werkstoff und die raumli-
che Vorstellungskraft.

Wie Samlinge tragen die Holzverbindungen bereits die Geometrie des ganzen
Mobels oder Holzbauwerkes in sich. Ja, die japanischen Meister verbergen die
Schonheit der kunstvollen Verbindungen. Von aul3en bleiben sie unerkannt, pra-
gen jedoch die Gestalt des Ganzen. Im europédischen Holzbau ist der Kaiserstiel
ein gutes Beispiel, wie es einem Handwerker zur Ehre gereicht, ein unsichtba-
res Bauteil besonders schon auszufihren. Der Kaiserstiel stellt die kraftschlUssi-
ge Verbindung zwischen tragenden Streben und Dachfirst her, bei Turmspitzen
verbindet er die Schiftersparren zur Spitze. Damit hat er eine ahnlich symboli-
sche Bedeutung wie der Schlussstein im Gewolbe. Der Kaiserstiel erhielt haufig
kunstvolle Schnitzereien.

Insbesondere bei der Herstellung japanischer Verbindungen fiel auf, dass nur
durch die Verwendung japanischer Sagen befriedigende Ergebnisse erzielt wer-
den konnten. Besonders die unterschiedlichen japanischen Sagen fir Langs- und
Querholz sind zu empfehlen. Diese verlangen jedoch eine eigene Technik des
Scharfens, will man nicht auf japanische Wegwerfwerkzeuge beschrankt blei-
ben. Schéarfkurse werden unterdessen auch in Deutschland von den Werkzeug-
lieferanten angeboten.

Abschlieftend sei hier ein Zitat von Hugo Kikelhaus wiedergegeben, dass das
flr mich Wesentliche sehr gut zusammenfasst: »\Wir missen uns Zeit nehmen,
wenn wir Gutes erreichen wollen, Gutes und Gedeihliches fiir die Seele ... Wir
muUssen die Fahigkeit in uns stark machen, alle Dinge, die wir betreiben, aus ih-
ren Anfangen heraus zu entwickeln ... Die Anfange des Holzhandwerks sind die
Holzverbindungsformen.« (Hugo Kikelhaus in »\Werde Tischler«, 1994, S. 7) Und
so geht es auch im vorliegenden Buch mehr um eine achtsame Haltung gegen-
Uber dem Werkstoff als um technische Herstellungsanleitungen. Der gelernte
Handwerker wird dann selber anhand der beigefligten Zeichnungen und Erlau-
terungen herausfinden, wie sich die einzelnen Verbindungen herstellen lassen.
Uben, das ist der fortgesetzte Versuch, das unmadglich Scheinende zu erreichen.
Nur wenn uns die Arbeit innerlich bewegt, kann sie auch andere berihren. Die ja-
panische Holzbaukunst zeigt uns einen Weg, wie man jenseits rustikaler Formen
bei der Massivholzbearbeitung durch intelligente Technik zu einer sehr feinen
Formensprache finden kann.

Das Betrachten und Erproben der Holzverbindungen ist ein erster Schritt.

Wolfram Graubner, Herrischried, im November 2014



Das Handwerk unter dem EinfluR® der
industriellen Entwicklung

Eine grolRe Zahl alter Handwerke geriet in den letzten Jahren in Vergessenheit.
Damit einher geht der Verlust des jahrtausendelang in ihnen gesammelten,
gepflegten und weitergegebenen Wissens und der mit ihnen verbundenen
handwerklichen Fahigkeiten und Fertigkeiten. Dieser von der Offentlichkeit in
seinem Ausmall kaum wahrgenommene Verlust ist ein Ergebnis des fort-
schreitenden Industrialisierungsprozesses.

Mit der sich entwickelnden industriellen Fertigung haben sich die Anforderun-
gen an die menschliche Arbeit von Grund auf geandert. Der in einem Indu-
strieerzeugnis enthaltene Arbeitswert tritt nicht mehr als Kunstfertigkeit zu-
tage, sondern ist nur noch ein kaufmannisch erfaldter Bestandteil. Zeiterspar-
nis bei der Herstellung wird entscheidend fir die Absatzmdglichkeit der
uniformen Massenprodukte. Zudem sind diese Erzeugnisse mit hohen Ver-
triebs- und Verwaltungskosten belastet. Die Qualitdt muf sich dem Marktwert
unterordnen.

Ein weiterer, entscheidender Wandel hat sich in bezug auf die Rohstoffe
vollzogen. Die Bedingung fir maschinelle Verarbeitungsweisen sind stets
gleichférmige Ausgangsstoffe. Da diese jedoch in der Natur nicht in dieser
Form vorkommen, werden die traditionellen Materialien mechanisch oder
chemisch zerkleinert und zu Werkstoffen mit gleichmaRiger Struktur neu
verbunden. Auf diese Weise wird aus Stein — Beton, aus Holz — Spanplatte,
aus Organischem — Anorganisches.

In vielen Bereichen hat das Handwerk dabei seine aus dem Material und der
Funktion entstehende eigene Formensprache gegentiber der Industrie einge-
baRt. Dort, wo das Handwerk seine eigensténdige Stellung aufgegeben hat,
dort, wo es wie beim Klempner, Mechaniker, Uhrmacher oder Bauschreiner
nur noch als Montagebetrieb ein Anhangsel industrieller Vorfertigung ist,
gehen grundhandwerkliches Wissen und handwerkliche Fertigkeiten verloren.
An die Stelle des Handwerkers tritt der Facharbeiter. Fir die vielfaltigen, sich
stédndig wandelnden Anspriiche bei Gebrauchsgitern gibt es nur noch uni-
forme Lésungen.

Selbst in den Fallen, in denen der Weg zuriick zu handwerklicher Erzeugung
aus wirtschaftlichen Griunden wieder angezeigt waére, beispielsweise bei
nachfragebedingten geringen Stlickzahlen oder aufgrund gestiegener Energie-
und Gemeinkosten, ist der Weg oft versperrt, weil die handwerklichen Fertig-
keiten nicht mehr ausreichend vorhanden sind. Dies betrifft zum Beispiel
Zimmereibetriebe, die industriell vorgefertigte Holzverbinder aus Metall ver-
wenden, obwohl diese teilweise teurer und bauphysikalisch ungeeignet sind.
Die Zimmerer alter Schule sind in groRer Zahl durch Bauhelfer ersetzt worden,
welche die traditionellen Holzverbindungen nicht herstellen kénnen. Auch bei
den Jungzimmerern sinken die Fertigkeiten, da in der Schule erworbenes
Wissen das aus taglicher Ubung erwachsende Kénnen nicht zu ersetzen
vermag.

Die beschriebenen Verdnderungen machen aber nicht nur einen langfristig
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wirkenden Strukturwandel sichtbar, sondern sie weisen gleichzeitig darauf
hin, dal® eine entscheidende Quelle fur die Entwicklung zukinftiger Technik
verschuttet wird. Die bestimmenden Eigenschaften aller handwerklichen Ver-
fahren — sparsamer Umgang mit Rohstoffen und Energie und einfache Metho-
den in der Anwendung — sind die Anforderungen, denen sich auch die
industrielle Fertigung angesichts knapper Ressourcen und wachsender Um-
weltprobleme unabweisbar gegenibersieht.

Durch museale, konservierende Malinahmen kénnen sich die im Handwerk
entwickelten Fahigkeiten auf die Dauer nicht halten. Diese Uberdauern nur
durch Arbeiten in der Werkstatt und die damit verbundenen, taglich neuen
Anforderungen.

Die Bedeutung des Handwerks als innovative Kraft

Auch das Kunsthandwerk hat sich gezwungenermafen von seinem Aus-
gangspunkt entfernt. Durch die industrielle Fertigung von Luxusgltern wurde
die Nachfrage nach hochwertigen handwerklichen Produkten fir den taglichen
Gebrauch stark eingeschrankt. Aus diesem Grund sind die von Kunsthandwer-
kern hergestellten Produkte haufig keine Gebrauchsgegenstande mehr. Der
Umgang mit dem Material wird mehr und mehr zum Thema des heutigen
Kunsthandwerkers, weniger der Gebrauchswert des Produktes. So kann sich
in diesem Bereich die urspringliche Breite handwerklicher Erfahrungen und
handwerklichen Wissens nicht erhalten. Wo nicht Mhelosigkeit im Umgang
mit dem Material Grundlage des Getaltungsvorgangs ist, besteht die Gefahr,
dalR das Niveau der Erzeugnisse sinkt.

Die vom Handwerk ausgehenden Innovationskréfte missen heute neu gese-
hen und gewdrdigt werden — in einer Zeit, in der viele Industriebetriebe unter
der mangelnden Kreativitdt und Eigenverantwortlichkeit ihrer Mitarbeiter lei-
den.

Technisches Wissen entsteht einerseits aus der Erfahrung im Umgang mit
den Ausgangsmaterialien, das man auch »Zustandswissen« nennen kann.
Hinzu kommen muf$ die Kenntnis der im Lauf der Geschichte entwickelten
Werkverfahren als sogenanntes »Handlungswissen«. Wo diese Erfahrungen
nicht vorhanden sind, fehlt die Grundlage fir die notwendige Abstraktion zur
Weiterentwicklung technischer Verfahren.

DarUber hinaus hat sich die Thematik heutiger Technologieentwicklung dahin-
gehend gewandelt, daf3 im Vordergrund nicht mehr hochkomplexe Verfahren
stehen, sondern es im Gegenteil um die Vereinfachung angewandter Metho-
den geht mit dem Ziel einer starkeren Dezentralisierung, einem geringeren
Energieaufwand und der Sparsamkeit im Umgang mit den Rohstoffen bei
gleichzeitiger Ausschépfung der Materialeigenschaften durch eine intelligente
Technik. Dies aber sind typische Eigenschaften aller handwerklichen Verfah-
ren, geboren aus dem Mangel an Hilfsmitteln und der kérperlichen Schwéche
des Menschen.

Einstein kritisierte einmal in diesem Sinne die in seiner Zeit verbreiteten
technischen Methoden »...wir haben noch keine Technik, die diesen Namen
verdient. Was wir heute Technik nennen, ist die ricksichtslose Anwendung
von Gewalt.« Als ein Beispiel wirklicher Technik bezeichnete er den Vorgang,
mit Hilfe des Windes gegen den Wind zu segeln.

Bei wirtschafts- und sozialpolitischen Uberlegungen hinsichtlich der Arbeitslo-
sigkeit spielt heute das Handwerk mit seinen dezentralen Produktionsweisen
wieder eine grof3ere Rolle als wéhrend des raschen Wirtschaftswachstums.
Zudem sind Handwerker mit einer Ausbildung in einem Grundhandwerk
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weniger von den Folgen von Dauerarbeitslosigkeit bedroht als Industriefachar-
beiter, da sie unabhangig von betrieblichen Strukturen auf sich selbst gestellt
von Zeit zu Zeit tatig werden koénnen.

Das Interesse der Auszubildenden am Handwerk ist hdufig geprégt von der
Aussicht auf spatere Selbstandigkeit und richtet sich auf die Arbeitsweisen, in
denen ein urspringlicher Umgang mit dem Material und lang erprobte Ferti-
gungsmethoden gepflegt werden.

Veranderungen im Zimmererhandwerk seit dem 18. Jahrhundert

Ein entscheidender Wandel hat sich im Zimmererhandwerk im Lauf des
18.Jahrhunderts vollzogen. Der Handwerker, der bis zu diesem Zeitpunkt
zugleich die Aufgabe von Kinstler und Architekt erfillte, wurde in seiner
Gestaltungsfreiheit eingeschréankt. Die aufkommenden Vorschriften Gber den
statischen Standsicherheitsnachweis mit Hilfe mathematischer Formeln ver-
drangten viele Konstruktionsweisen, die aus einem intuitiven Verstandnis
heraus entwickelt worden waren. So verschwanden in kurzer Zeit fast alle
gebogenen Konstruktionen, da die Berechnungsmethoden die Ermittiung
sogenannter Kettenlinien noch nicht erlaubten.
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